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Íàö³îíàëüíèé óí³âåðñèòåò «Ëüâ³âñüêà ïîë³òåõí³êà», ì. Ëüâ³â, Óêðà¿íà

Âñòàíîâëåíî êåðàì³êî-òåõíîëîã³÷í³ âëàñòèâîñò³ ãëèíè Îçåðíåíñüêîãî ðîäîâèùà

Òåðíîï³ëüñüêî¿ îáëàñò³ äëÿ âñòàíîâëåííÿ ìîæëèâîñò³ ¿¿ âèêîðèñòàííÿ â òåõíîëî-

ã³ÿõ êåðàì³÷íèõ âèðîá³â ð³çíîãî ïðèçíà÷åííÿ. Ãëèíà íàäàíà äâîìà ïîðîäîóòâî-

ðþâàëüíèìè ïëàñòàìè: æîâòèì ³ ñ³ðèì, ÿê³ ³ñòîòíî â³äð³çíÿþòüñÿ çà âì³ñòîì

êàðáîíàòíèõ äîì³øîê, íàëåæèòü äî ãðóïè ëåãêîòîïêî¿, ñèëüíî çàï³ñî÷åíî¿ ãëèíè-

ñòî¿ ñèðîâèíè ã³äðîñëþäèñòîãî ñêëàäó. Íèçüêèé âì³ñò Al2O3 îáóìîâëþº âóçüêèé

òåìïåðàòóðíèé ³íòåðâàë âèïàëþâàííÿ, à íàÿâí³ñòü êàðáîíàòíèõ äîì³øîê ñïðè÷è-

íÿº ³íòåíñèâíå ãàçîâèä³ëåííÿ, ³, ÿê íàñë³äîê, ñïó÷óâàííÿ âèðîá³â çà òåìïåðàòóð

á³ëüøå í³æ 10500Ñ. Çä³éñíåíî ïîð³âíÿëüíèé àíàë³ç ïåðåá³ãó ïðîöåñ³â ð³äêîôàçîâî-

ãî ñï³êàííÿ êåðàì³÷íîãî ÷åðåïêà, ÿêèé îö³íþâàâñÿ çà çì³íîþ ñòðóêòóðíî¿ â’ÿç-

êîñò³ ìàñ. Âñòàíîâëåíî, ùî ïðîöåñè ³íòåíñèâíîãî òîïëåííÿ êåðàì³÷íî¿ ìàòðèö³

ïî÷èíàþòüñÿ çà òåìïåðàòóð á³ëüøå í³æ 8000Ñ. Çà òåìïåðàòóð 900–10000Ñ ñïîñòåð³-

ãàºòüñÿ ñïîâ³ëüíåííÿ öüîãî ïðîöåñó, ùî îáóìîâëåíî íàñè÷åííÿì ðîçòîïó

àìîðô³çîâàíèìè çàëèøêàìè ãëèíèñòèõ ì³íåðàë³â, à òàêîæ äð³áíîçåðíèñòîãî  êâàðöó.

Ïðè öüîìó ñòðóêòóðíà â’ÿçê³ñòü ñ³ðî¿ ãëèíè ïðîòÿãîì óñüîãî òåìïåðàòóðíîãî ³í-

òåðâàëó ìàº âèù³ çíà÷åííÿ ïîð³âíÿíî ç ïðîáàìè æîâòî¿ ãëèíè. Ïðîàíàë³çîâàíî

çàêîíîì³ðíîñò³ çì³íè âîäîïîãëèíàííÿ, ì³öíîñò³ íà ñòèñê ³ çãèí äîñë³äíèõ ñêëàä³â

çàëåæíî â³ä ìàêñèìàëüíî¿ òåìïåðàòóðè âèïàëþâàííÿ. Îòðèìàí³ ðåçóëüòàòè äàþòü

ï³äñòàâó ðåêîìåíäóâàòè ãëèíó Îçåðíåíñüêîãî ðîäîâèùà ÿê ñèðîâèíó, ïðèäàòíó äëÿ

âèðîáíèöòâà áóä³âåëüíî¿ êåðàì³êè, çà óìîâè êîðèãóâàííÿ ¿¿ øèõòîâîãî ñêëàäó.

Êëþ÷îâ³ ñëîâà: ëåãêîòîïê³ ãëèíè, ñòðóêòóðíà â’ÿçê³ñòü, ñï³êàííÿ, ñïó÷óâàííÿ,

ì³öí³ñí³ õàðàêòåðèñòèêè.
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Âñòóï
Ó ñó÷àñíèõ òåõíîëîã³ÿõ âèãîòîâëåííÿ êåðà-

ì³÷íèõ âèðîá³â, çîêðåìà ïëèòîê ð³çíîãî ïðèçíà-
÷åííÿ, âàæëèâå çíà÷åííÿ ìàº ÿê³ñòü ãëèíèñòî¿
ñèðîâèíè [1]. Íàéïðèäàòí³øèìè â òåõíîëîã³ÿõ
êåðàì³êè º âèñîêîÿê³ñí³ âàæêîòîïê³ êàîë³í³òîâ³ àáî
êàîë³í³òî-ã³äðîñëþäèñò³ ãëèíè, ÿê³ ì³ñòÿòü íå
ìåíøå, í³æ 18–20% Àl2Î3, òà íåçíà÷íó ê³ëüê³ñòü
êàðáîíàòíèõ äîì³øîê. Òàêèé ñêëàä çàáåçïå÷óº øè-
ðîêèé òåìïåðàòóðíèé ³íòåðâàë âèïàëþâàííÿ ìàñ,

ñò³éê³ñòü âèðîá³â äî äåôîðìàö³é ³ ñïó÷óâàííÿ [2,3],
îñîáëèâî ïðè çàñòîñóâàíí³ øâèäê³ñíèõ ðåæèì³â
òåðì³÷íîãî îáðîáëåííÿ.

Â Óêðà¿í³ ðîäîâèùà âèñîêîÿê³ñíèõ âàæêî-
òîïêèõ êàîë³í³òîâèõ ãëèí çîñåðåäæåí³ ïåðåâàæíî
â ñõ³äíèõ ðåã³îíàõ. Ïðîòå âíàñë³äîê àãðåñ³¿
Ìîñêîâ³¿ ïðîòè Óêðà¿íè ö³ òåðèòîð³¿ îïèíèëèñü ó
çîí³ ïîâíîìàñøòàáíèõ áîéîâèõ ä³é, ùî ïðèçâåëî
äî ðîçðèâó ëîã³ñòè÷íî-òðàíñïîðòíèõ ëàíöþæê³â ³
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óíåìîæëèâèëî ñòàá³ëüíå ïîñòà÷àííÿ ñèðîâèíè íà
êåðàì³÷í³ ï³äïðèºìñòâà öåíòðàëüíî¿ òà çàõ³äíî¿
÷àñòèí êðà¿íè. Êð³ì åêîíîì³÷íèõ, öå ñïðè÷èíèëî
é çíà÷í³ òåõíîëîã³÷í³ òðóäíîù³ ó âèðîáíèöòâ³.

Â óìîâàõ êðèçè, ùî ñêëàëàñÿ â ãàëóç³ çà-
áåçïå÷åííÿ ï³äïðèºìñòâ ñèðîâèíîþ, âèíèêëà íà-
ãàëüíà ïîòðåáà ó ïîøóêó àëüòåðíàòèâíèõ äæåðåë
ãëèíèñòî¿ ñèðîâèíè òà àäàïòàö³¿ òåõíîëîã³÷íèõ
ñõåì îäåðæàííÿ êåðàì³êè äî çì³íè ñêëàäó ³ âëà-
ñòèâîñòåé âèõ³äíèõ ñèðîâèííèõ ìàòåð³àë³â. Îä-
íèì ³ç íàïðÿì³â âèð³øåííÿ ö³º¿ ïðîáëåìè º âè-
êîðèñòàííÿ ì³ñöåâèõ íèçüêîñîðòíèõ ëåãêîòîïêèõ
çàï³ñî÷åíèõ ãëèí ìîíòìîðèëîí³òîâîãî òà ã³äðî-
ñëþäèñòîãî ñêëàäó, à òàêîæ òåõíîëîã³÷íèõ â³äõîä³â
ð³çíîìàí³òíèõ âèðîáíèöòâ [4–8].

Çàñòîñóâàííÿ òàêî¿ ñèðîâèíè ó âèðîáíèöòâ³
êåðàì³êè ïîòðåáóº ïîäîëàííÿ íèçêè òåõíîëîã³-
÷íèõ ïðîáëåì. Çîêðåìà ìîíòìîðèëîí³òîâ³ ãëèíè
ï³äâèùóþòü ÷óòëèâ³ñòü ìàñ äî ñóø³ííÿ, à òàêîæ
çíà÷íî çâóæóþòü ³íòåðâàë âèïàëþâàííÿ òà
óñêëàäíþþòü ïðîöåñ ñï³êàííÿ ÷åðåïêà.

Êð³ì òîãî, ï³äâèùåíèé âì³ñò ó ñêëàä³ íèçü-
êîñîðòíèõ ì³ñöåâèõ ãëèí êâàðöîâîãî ï³ñêó çíà-
÷íî óñêëàäíþº ïðîöåñè ð³äêîôàçíîãî ñï³êàííÿ âè-
ðîá³â. Êâàðö, îñîáëèâî â óìîâàõ øâèäê³ñíîãî âè-
ïàëþâàííÿ, ïðàêòè÷íî íå áåðå ó÷àñò³ â òîïëåíí³
ñèðîâèííî¿ ìàòðèö³, ùî íåãàòèâíî âïëèâàº íà
ôîðìóâàííÿ ù³ëüíîãî ÷åðåïêà. ßê íàñë³äîê, ³ç òàêî¿
ñèðîâèíè çäåá³ëüøîãî íåìîæëèâî îäåðæàòè ñïå-
÷åíèé êåðàì³÷íèé ÷åðåïîê ³ç íèçüêèì âîäîïîãëè-
íàííÿì [4].

Âèêîðèñòàííÿ ëåãêîòîïêèõ ãëèí ó ñêëàäàõ
ñèðîâèííèõ ìàñ º ìîæëèâèì ëèøå çà óìîâè çà-
áåçïå÷åííÿ ì³í³ìàëüíî íåîáõ³äíîãî âì³ñòó àëþ-
ì³í³þ îêñèäó. Äëÿ äîñÿãíåííÿ öüîãî íà ïðàêòèö³
äîö³ëüíî çàñòîñîâóâàòè êîìïëåêñíå ââåäåííÿ
ëåãêîòîïêèõ ãëèí ³ç âàæêîòîïêèìè êàîë³í³òîâè-
ìè ãëèíàìè àáî ç êàîë³íîì [9,10]. Çàëåæíî â³ä
õ³ì³êî-ì³íåðàëîã³÷íîãî ñêëàäó ðåøòè êîìïîíåíò³â
ñèðîâèííî¿ ñóì³ø³, âì³ñò êàîë³í³òîâîãî ñêëàäíèêà
ïåðåâàæíî ñòàíîâèòü â³ä 20 äî 40%.

Ìåòà ðîáîòè – êîìïëåêñíå äîñë³äæåííÿ êå-
ðàì³êî-òåõíîëîã³÷íèõ âëàñòèâîñòåé ãëèíè
Îçåðíåíñüêîãî ðîäîâèùà Òåðíîï³ëüñüêî¿ îáëàñòè
òà âñòàíîâëåííÿ ìîæëèâîñò³ ¿¿ âèêîðèñòàííÿ äëÿ
îäåðæàííÿ êåðàì³÷íèõ âèðîá³â ð³çíîãî ïðèçíà-
÷åííÿ.

Ìàòåð³àëè òà ìåòîäè äîñë³äæåíü
Îá’ºêòîì äîñë³äæåííÿ ñëóãóâàëà ãëèíèñòà

ñèðîâèíà Îçåðíåíñüêîãî ðîäîâèùà Òåðíîï³ëü-
ñüêî¿ îáëàñò³.

Õ³ì³÷íèé àíàë³ç ñèðîâèíè âèêîíàíî ³ç
çàñòîñóâàííÿì ðåíòãåí³âñüêî¿ ôëóîðåñöåíö³¿ íà
ðåíòãåí-ôëóîðåñöåíòíîìó àíàë³çàòîð (ñïåêòðîìåòð³)

ElvaX Light SDD ïðè öåíòð³ êîëåêòèâíîãî êî-
ðèñòóâàííÿ íàóêîâèì îáëàäíàííÿì «Ëàáîðàòîð³ÿ
ïåðñïåêòèâíèõ òåõíîëîã³é ñòâîðåííÿ òà ô³çèêî-
õ³ì³÷íîãî àíàë³çó íîâèõ ðå÷îâèí ³ ôóíêö³îíàëü-
íèõ ìàòåð³àë³â» (https://lpnu.ua/ckkno/obladnannia).

Äîñë³äæåííÿ ôàçîâîãî ñêëàäó êåðàì³÷íèõ
çðàçê³â çä³éñíþâàëè çà äèôðàêòîãðàìàìè, îòðè-
ìàíèìè íà ìîäåðí³çîâàíîìó äèôðàêòîìåòð³
ÄÐÎÍ-3Ì ³ç âèêîðèñòàííÿì ì³äíîãî Kα-âèïðî-
ì³íþâàííÿ (λ=0,154185 íì).

Ï³äãîòîâêà äîñë³äíèõ ìàñ çä³éñíþâàëàñü
øë³êåðíèì ñïîñîáîì ó ëàáîðàòîðíîìó êóëüîâîìó
ìëèí³ äî çàëèøêó (3,5±0,5)% íà ñèò³ ¹ 0056.
Ï³ñëÿ âèñóøóâàííÿ øë³êåðà ãîòóâàëè ïðåñïîðî-
øîê ³ç âîëîã³ñòþ 6–7%, ç ÿêîãî ôîðìóâàëè ïëèò-
êè ðîçì³ðîì 70×70×10 ìì íà ëàáîðàòîðíîìó ã³äðàâ-
ë³÷íîìó ïðåñ³ çà ïèòîìîãî òèñêó 35 ÌÏà. Âèñó-
øóâàííÿ â³äïðåñîâàíèõ çðàçê³â çä³éñíþâàëè äî
çàëèøêîâî¿ âîëîãîñò³ 0,1–0,2%. Òåðì³÷íå îá-
ðîáëåííÿ çä³éñíþâàëè â ëàáîðàòîðí³é åëåêòðîïå÷³
ç³ øâèäê³ñòþ íàãð³âàííÿ 200Ñ/õâ çà ìàêñèìàëü-
íèõ òåìïåðàòóð â³ä 975 äî 11000Ñ ç ³íòåðâàëîì
250Ñ.

Ãðàíóëîìåòðè÷íèé ñêëàä ãëèíè, ¿¿
ïëàñòè÷í³ñòü, à òàêîæ ô³çèêî-ìåõàí³÷í³ âëàñòè-
âîñò³ âèïàëåíèõ çðàçê³â, çîêðåìà âîäîïîãëèíàí-
íÿ, ì³öí³ñòü íà ñòèñê ³ çãèí, âèçíà÷àëè â³äïî-
â³äíî äî ìåòîäèê, ðåãëàìåíòîâàíèõè ÷èííèìè
ñòàíäàðòàìè äëÿ êåðàì³÷íî¿ ïðîäóêö³¿. Ñòðóê-
òóðíó â’ÿçê³ñòü ÷åðåïêà îö³íþâàëè çà ïîêàçíèêà-
ìè äåôîðìàö³¿, ùî âèíèêàëè ï³ä ÷àñ âèïàëþâàí-
íÿ.

Ðåçóëüòàòè òà îáãîâîðåííÿ

Ðîäîâèùå ãëèíè ëîêàë³çîâàíî ïîáëèçó
ñ. Îçåðíå Òåðíîï³ëüñüêî¿ îáëàñò³. Çà ðåçóëüòàòà-
ìè ïîëüîâèõ äîñë³äæåíü âñòàíîâëåíî, ùî ãëèíà
íàäàíà ïåðåâàæíî äâîìà îñíîâíèìè
ïëàñòàìè: âåðõí³é ïëàñò æîâòîãî êîëüîðó ïî-
òóæí³ñòþ 2,0–3,0 ì ³ íèæí³é ïëàñò ñ³ðîãî êî-
ëüîðó ïîòóæí³ñòþ 2,5–3,5 ì. Ì³æ çàçíà÷åíèìè
ïëàñòàìè íà îêðåìèõ ä³ëÿíêàõ òðàïëÿþòüñÿ ïå-
ðåõ³äí³ ïðîøàðêè ïîòóæí³ñòþ 0,10–0,15 ì, ÿê³ íå
ìàþòü ³ñòîòíîãî âïëèâó íà çàãàëüíå ê³ëüê³ñíå
ñï³ââ³äíîøåííÿ îñíîâíèõ ïîðîäîóòâîðþâàëüíèõ
ïëàñò³â. Îð³ºíòîâíå ñï³ââ³äíîøåííÿ ì³æ îñ-
íîâíèìè ïëàñòàìè ñòàíîâèòü: æîâòèé – 45%,
ñ³ðèé – 55%. Òàêèé ïîä³ë ñòàâ îñíîâîþ äëÿ ïî-
äàëüøèõ õ³ì³÷íèõ, ì³íåðàëîã³÷íèõ ³ òåõíîëîã³-
÷íèõ äîñë³äæåíü êîæíîãî ãîðèçîíòó îêðåìî, à òà-
êîæ ¿õíüî¿ óñåðåäíåíî¿ ñóì³ø³.

Âåðõí³é æîâòèé øàð îçåðíåíñüêî¿ ãëèíè ìàº
íåîäíîð³äíó òåêñòóðó é õàðàêòåðèçóºòüñÿ íàÿâí³-
ñòþ âèäèìèõ âêðàïëåíü çàë³çîâì³ñíèõ ì³íåðàë³â
òåìíî-áóðîãî êîëüîðó, ñ³ðèõ ïðîæèëê³â îðãàíî-
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ãåííîãî ïîõîäæåííÿ, à òàêîæ ïîîäèíîêèõ ñâ³òëèõ
âêëþ÷åíü êàðáîíàòíèõ äîì³øîê. Íà â³äì³íó â³ä
íüîãî, íèæí³é ñ³ðèé ïëàñò ìàº âèùèé ñòóï³íü
îäíîð³äíîñò³ ÿê çà êîëüîðîì, òàê ³ çà òåêñòóðîþ.

Ðåçóëüòàòè âèçíà÷åííÿ õ³ì³÷íîãî ñêëàäó
îçåðíåíñüêî¿ ãëèíè ð³çíèõ ïëàñò³â íàâåäåíî ó
òàáë. 1.

Â³äïîâ³äíî äî ðåçóëüòàò³â õ³ì³÷íîãî àíàë³çó,
æîâòèé ïëàñò îçåðíåíñüêî¿ ãëèíè ïîð³âíÿíî ç
ñ³ðèì õàðàêòåðèçóºòüñÿ ï³äâèùåíèì âì³ñòîì
îêñèä³â ëóæíîçåìåëüíèõ ìåòàë³â ³ â³äïîâ³äíî âòðàò
ï³ñëÿ ïðîæàðþâàííÿ, çîêðåìà ÑÎ2 êàðá. Öå
ñâ³ä÷èòü ïðî çíà÷íî âèùèé âì³ñò êàðáîíàò³â êàëü-
ö³þ òà ìàãí³þ ó ñêëàä³ æîâòî¿ ãëèíè, ùî çó-
ìîâëþº íåîáõ³äí³ñòü ðåòåëüí³øîãî ïåðåðîáëåííÿ
ïëàñòè÷íî¿ ìàñè äëÿ ìàêñèìàëüíî ìîæëèâîãî
ïîäð³áíåííÿ ãðóáîçåðíèñòèõ êàðáîíàòíèõ âêëþ-
÷åíü.

Íà â³äì³íó â³ä æîâòîãî ïëàñòà, ñ³ðèé ïëàñò
îçåðíåíñüêî¿ ãëèíè õàðàêòåðèçóºòüñÿ ì³í³ìàëüíèì
âì³ñòîì êàðáîíàòíèõ äîì³øîê, ùî ï³äòâåðäæóºòüñÿ
íèçüêèì çíà÷åííÿì âòðàò ï³ñëÿ ïðîæàðþâàííÿ òà
ÑÎ2 êàðá, ÿê³ ó ñåðåäíüîìó ñòàíîâëÿòü 2,9 òà 0,2%,
â³äïîâ³äíî.

Ï³ä ÷àñ âèäîáóâàííÿ ãëèíè â êàð’ºð³ â³äáó-
âàºòüñÿ ìåõàí³÷íå ïåðåì³øóâàííÿ ð³çíèõ ïëàñò³â,
âíàñë³äîê ÷îãî óñåðåäíåíà ñóì³ø õàðàêòåðèçóºòü-
ñÿ ïîì³ðíèì âì³ñòîì êàðáîíàòíèõ äîì³øîê (ÑÎ2

êàðá 1,8%). Ç îãëÿäó íà ìîæëèâ³ñòü óòâîðåííÿ
«âèäóòêó» íàÿâí³ñòü êàðáîíàò³â íåîáõ³äíî âðàõî-
âóâàòè â òåõíîëîã³¿ ïëàñòè÷íîãî ôîðìóâàííÿ âè-
ðîá³â. ßêùî ïðèãîòóâàííÿ ñèðîâèííî¿ ìàñè â³äáó-
âàòèìåòüñÿ çà øë³êåðíîþ òåõíîëîã³ºþ, òî ¿¿ ïåðå-
ðîáëåííÿ ó êóëüîâîìó ìëèí³ çàáåçïå÷èòü òîíêå
ðîçìåëþâàííÿ òà ìàêñèìàëüíó ãîìîãåí³çàö³þ âè-
õ³äíèõ êîìïîíåíò³â ³ â³äïîâ³äíî óñóâàº íåáåçïå-
êó óòâîðåííÿ «âèäóòêó». Ïðîòå ï³äâèùåíèé âì³ñò
îêñèä³â ëóæíîçåìåëüíèõ ìåòàë³â, ÿê³ çà âèñîêèõ
òåìïåðàòóð º òîïíèêàìè ³ ìîæóòü ñïðè÷èíèòè
ïåðåä÷àñíå òîïëåííÿ òà äåôîðìàö³þ ÷åðåïêà, âè-
ìàãàº ðåòåëüíîãî ïðîºêòóâàííÿ òåìïåðàòóðíîãî
ðåæèìó âèïàëþâàííÿ âèðîá³â.

Çà âì³ñòîì SiÎ2 òà Al2Î3 îçåðíåíñüêà ãëèíà
íàëåæèòü äî êëàñó ñèëüíî çàï³ñî÷åíèõ ³ ëåãêî-
òîïêèõ ãëèí, ùî ñóòòºâî îáìåæóº ìîæëèâ³ñòü ¿¿
âèêîðèñòàííÿ äëÿ îäåðæàííÿ âèðîá³â ç³ ñïå÷åíèì
÷åðåïêîì. Ó ðàç³ âèêîðèñòàííÿ îçåðíåíñüêî¿ ãëè-
íè äëÿ îòðèìàííÿ âèðîá³â ñïå÷åíî¿ êåðàì³êè íå-

Òàáëèöÿ 1

Õ³ì³÷íèé ñêëàä îçåðíåíñüêî¿ ãëèíè â³äïîâ³äíî äî ãîðèçîíò³â çàëÿãàííÿ

Ïðèì³òêà: * – Î2 êàðá. âõîäèòü äî âòðàò ï³ñëÿ ïðîæàðþâàííÿ (â.ï.ï.).

Вміст оксидів, мас.% 

Показник 
SiО2 А12О3 ТіО2 Fe2O3 FeO СаО MgO К2О Na2O в.п.п. 

СО2 

карб.
*
 

Жовтий пласт (≈45%) 

інтервал 

вмісту оксиду 

70,4–

72,6 
8,6–9,2 0,9 2,3–2,5 0,6–0,7 4,6–5,3 1,3–1,7 1,6–1,9 0,9–1,3 5,9–6,8 3,4–4,0 

усереднений 

склад 
71,5 8,9 0,9 2,4 0,7 5,0 1,5 1,8 1,1 6,4 3,7 

Сірий пласт (≈55%) 

інтервал 

вмісту оксиду 

76,7–

77,9 

9,0–

10,2 
0,9 2,8–3,2 0,8 1,0–1,4 1,0–1,2 1,9–2,1 1,1–1,4 2,7–3,0 0,1–0,3 

усереднений 

склад 
77,3 9,6 0,9 3,0 0,8 1,2 1,1 2,0 1,3 2,9 0,2 

Перехідний пласт 

інтервал 

вмісту оксиду 

75,7–

76,9 
9,0–9,9 0,9–1,0 2,6–3,1 0,6–0,8 1,3–1,7 0,9–1,1 1,8–2,0 1,2–1,4 3,9–4,2 2,5–3,0 

усереднений 

склад 
76,3 9,5 1,0 2,9 0,7 1,5 1,0 1,9 1,3 4,1 2,8 

Усереднений склад (відповідно до співвідношення пластів) 

 74,7 9,3 0,9 2,7 0,7 2,9 1,3 1,9 1,2 4,4 1,8 
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îáõ³äíî ïåðåäáà÷èòè êîðåêòóâàííÿ øèõòîâîãî ñêëà-
äó ìàñè ç ìåòîþ ï³äâèùåííÿ âì³ñòó Al2Î3. Íà-
ÿâí³ñòü âèñîêîãî âì³ñòó êâàðöîâîãî ï³ñêó â
äîñë³äæóâàí³é ãëèí³ òàêîæ çóìîâëþº íåîáõ³äí³ñòü
¿¿ ðîçìåëþâàííÿ ðàçîì ç ³íøèìè íåïëàñòè÷íèìè
êîìïîíåíòàìè â êóëüîâîìó ìëèí³.

Ïåðåõ³äíèé ïëàñò îçåðíåíñüêî¿ ãëèíè çà
õ³ì³÷íèì ñêëàäîì çàéìàº ïðîì³æíå ì³ñöå ì³æ
æîâòèì ³ ñ³ðèì ïëàñòàìè òà ÷åðåç íåâåëèêó ïî-
òóæí³ñòü ³ñòîòíî íå âïëèâàº íà óñåðåäíåíèé ñêëàä
ãëèíèñòî¿ ñèðîâèíè.

Çã³äíî ç ðåçóëüòàòàìè ðåíòãåíîôàçîâîãî àíà-
ë³çó ì³íåðàëîã³÷íèé ñêëàä îçåðíåíñüêî¿ ãëèíè
ïðåäñòàâëåíèé ã³äðîñëþäîþ ³ç íåçíà÷íîþ
ê³ëüê³ñòþ êàîë³í³òó, êâàðöîì ³ êàðáîíàòàìè, ùî
äàº ìîæëèâ³ñòü êëàñèô³êóâàòè ãëèíó ÿê ã³äðî-
ñëþäèñòó.

Çà ïëàñòè÷í³ñòþ ãëèíà íàëåæèòü äî ãðóïè
ìàëî ïëàñòè÷íèõ: ÷èñëî ïëàñòè÷íîñò³ ïðîá ³ç ð³çíèõ
øàð³â çíàõîäèòüñÿ â ìåæàõ â³ä 4 äî 7.

Ãðàíóëîìåòðè÷íèé ñêëàä æîâòîãî òà ñ³ðîãî
ïëàñò³â îçåðíåíñüêî¿ ãëèíè íàâåäåíî ó òàáë. 2.

Äëÿ äîñë³äæåííÿ ïðîöåñ³â ñï³êàííÿ
îçåðíåíñüêî¿ ãëèíè áóëî ïðèãîòîâàíî òðè äîñë³äí³
ìàñè ç ïðîá æîâòîãî, ñ³ðîãî ïëàñò³â, à òàêîæ ¿õ
óñåðåäíåíî¿ ñóì³ø³ â ìàñîâîìó ñï³ââ³äíîøåíí³
45:55, â³äïîâ³äíî.

Ðåçóëüòàòè âèçíà÷åííÿ âîäîïîãëèíàííÿ íà-
âåäåíî íà ðèñ. 1.

Çã³äíî ç ðåçóëüòàòàìè âèçíà÷åííÿ âîäî-
ïîãëèíàííÿ ãëèíà Îçåðíåíñüêîãî ðîäîâèùà íà-
ëåæèòü äî êëàñó ñèðîâèíè, ùî íå ñï³êàºòüñÿ. Òàê,
äëÿ çðàçê³â ³ç ñ³ðî¿ ãëèíè ç³ çá³ëüøåííÿì ìàêñè-

ìàëüíî¿ òåìïåðàòóðè âèïàëþâàííÿ â³ä 975 äî
11000Ñ ñïîñòåð³ãàºòüñÿ ïîñòóïîâå çìåíøåííÿ âî-
äîïîãëèíàííÿ çðàçê³â â³ä 20,2 äî 9,8%, â³äïî-
â³äíî, (ðèñ. 1). Àíàëîã³÷íî îäåðæàòè ñïå÷åíèé
÷åðåïîê íå âäàºòüñÿ ³ äëÿ çðàçê³â ³ç ãëèíè æîâòî-
ãî ïëàñòó òà óñåðåäíåíî¿ ïðîáè. Çîêðåìà, äëÿ   æîâ-
òî¿ ãëèíè çà òåìïåðàòóðè âèïàëþâàííÿ 10500Ñ âî-
äîïîãëèíàííÿ ÷åðåïêà çíèæóºòüñÿ ëèøå äî 10,2%,
à ïîäàëüøå ï³äâèùåííÿ òåìïåðàòóðè ïðèçâîäèòü
äî éîãî ñïó÷óâàííÿ.

Çàçíà÷åíèé õàðàêòåð ñï³êàííÿ çðàçê³â
îçåðíåíñüêî¿ ãëèíè ïîâ’ÿçàíèé ç îñîáëèâîñòÿìè
¿¿ õ³ì³÷íîãî ñêëàäó (òàáë. 3). Îñíîâíèìè ÷èííè-
êàìè, ùî îáóìîâëþþòü òàêó ïîâåä³íêó ñèðîâèíè
ï³ä ÷àñ âèïàëþâàííÿ, º íàñòóïí³: âèñîêèé âì³ñò
SiÎ2, ³íòåíñèâíå óòâîðåííÿ çíà÷íî¿ ê³ëüêîñòè ìà-
ëîâ’ÿçêî¿ òà âèñîêîðåàêö³éíî¿ ð³äêî¿ ôàçè òà ³íòåí-
ñèâíå ãàçîâèä³ëåííÿ ³ç âíóòð³øí³õ øàð³â ÷åðåïêà.

Â³äïîâ³äíî äî äàíèõ õ³ì³÷íîãî àíàë³çó
îçåðíåíñüêî¿ ãëèíè âì³ñò SiÎ2 ó ¿¿ ñêëàä³ çíàõî-

Òàáëèöÿ 2

Ãðàíóëîìåòðè÷íèé ñêëàä ãëèí Îçåðíåíñüêîãî

ðîäîâèùà

Вміст фракції, мас.% 
Розмір фракції, мм 

жовта глина сіра глина 

1,0–0,25 12,8 11,0 

0,25–0,05 18,3 17,5 

0,05–0,01 22,0 23,1 

0,01–0,005 9,1 8,3 

0,005–0,001 16,0 14,7 

менше 0,001 21,8 25,4 

Ðèñ. 1. Çì³íà âîäîïîãëèíàííÿ äîñë³äíèõ çðàçê³â îçåðíåíñüêî¿ ãëèíè çàëåæíî â³ä òåìïåðàòóðè âèïàëþâàííÿ:

1 – æîâòà ãëèíà; 2 – ñ³ðà ãëèíà; 3 – óñåðåäíåíèé ñêëàä
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äèòüñÿ â ìåæàõ 71,5–77,3%, òîä³ ÿê âì³ñò
Al2Î3 – ëèøå 8,9–9,6%. Òàêå ñï³ââ³äíîøåííÿ íå
çàáåçïå÷óº íåîáõ³äíîãî ³íòåðâàëó âèïàëþâàííÿ, à
ï³äâèùåíèé âì³ñò êðåìíåçåìó â ãëèí³ çà öèõ óìîâ
òåðì³÷íîãî îáðîáëåííÿ íå çàáåçïå÷óº ¿¿ ñï³êàííÿ.
Êð³ì òîãî, âèñîêèé âì³ñò îêñèä³â òîïíèê³â ó ñêëàä³
îçåðíåíñüêî¿ ãëèíè (9,4–12,4%) ñïðè÷èíÿº
òîïëåííÿ ìàñè çà â³äíîñíî íèçüêèõ òåìïåðàòóð, à
íàÿâí³ñòü ó ñêëàä³ æîâòî¿ ãëèíè òà óñåðåäíåíî¿
ïðîáè çíà÷íî¿ ê³ëüêîñò³ êàðáîíàòíèõ äîì³øîê
(ÑÎ2 êàðá. 3,7% ³ 1,8%, â³äïîâ³äíî) ïðèçâîäèòü äî
ñïó÷óâàííÿ çðàçê³â.

Ïðîöåñè ðàííüîãî òîïëåííÿ ÷åðåïêà òà ïå-
ðåõ³ä éîãî ó ï³ðîïëàñòè÷íèé ñòàí ï³äòâåðäæóþòüñÿ
ðåçóëüòàòàìè âèçíà÷åííÿ ñòðóêòóðíî¿ â’ÿçêîñò³
äîñë³äíèõ çðàçê³â ï³ä ÷àñ íàãð³âàííÿ (ðèñ. 2).

Ïîð³âíÿëüíèé àíàë³ç õàðàêòåðó çì³íè
ñòðóêòóðíî¿ â’ÿçêîñò³ òðüîõ äîñë³äíèõ ïðîá
îçåðíåíñüêî¿ ãëèíè, æîâòî¿, ñ³ðî¿ òà óñåðåäíåíî¿,
ïîêàçàâ ³ñòîòí³ â³äì³ííîñò³ ó ¿õ ïîâåä³íö³ ï³ä
÷àñ íàãð³âàííÿ. Ïîÿâà ð³äêî¿ ôàçè òà ïî÷àòîê
òîïëåííÿ ñèðîâèííî¿ ìàñè äëÿ âñ³õ çðàçê³â
ñïîñòåð³ãàºòüñÿ âæå çà òåìïåðàòóð ïîíàä 8000Ñ,
ùî ô³êñóºòüñÿ çíèæåííÿì ñòðóêòóðíî¿ â’ÿçêîñò³.
Ïðîòå ïîäàëüøèé ïåðåá³ã ïðîöåñ³â òîïëåííÿ òà
õàðàêòåð çì³íè ñòðóêòóðíî¿ â’ÿçêîñò³ ³ñòîòíî
â³äð³çíÿºòüñÿ äëÿ ð³çíèõ çðàçê³â ³ âèçíà÷àºòüñÿ
îñîáëèâîñòÿìè ¿õ õ³ì³÷íîãî ñêëàäó. Çîêðåìà, äëÿ
æîâòî¿ òà óñåðåäíåíî¿ ãëèí (ðèñ. 2, êðèâ³ 1 ³ 3)
ïðîöåñè òîïëåííÿ â³äáóâàþòüñÿ çíà÷íî ³í-
òåíñèâí³øå ïîð³âíÿíî ³ç ñ³ðîþ ãëèíîþ (ðèñ. 2,
êðèâà 2). Öå îáóìîâëåíî òèì, ùî ïîð³âíÿíî ç
³íøèìè çðàçêàìè çà õ³ì³÷íèì ñêëàäîì ñ³ðà ãëèíà
ì³ñòèòü á³ëüøó ê³ëüê³ñòü àëþì³í³þ   îêñèäó (ñ³ðà
ãëèíà 9,6%, æîâòà 8,9%, óñåðåäíåíà 9,3%) ³
ìåíøó – îêñèä³â-òîïíèê³â (ñ³ðà ãëèíà 9,4%,
æîâòà 12,4%, óñåðåäíåíà 10,7%). ßê íàñë³äîê, ìàñà
íà îñíîâ³ ñ³ðî¿ ãëèíè õàðàêòåðèçóºòüñÿ íàéâèùè-
ìè çíà÷åííÿìè ñòðóêòóðíî¿    â’ÿçêîñò³ ïðîòÿãîì
óñüîãî òåìïåðàòóðíîãî ³í-   òåðâàëó âèïàëþâàííÿ
(800–11000Ñ), ùî ñâ³ä÷èòü ïðî ¿¿ ìåíø âèðàæåíó
ñõèëüí³ñòü äî ³íòåíñèâíîãî òîïëåííÿ ñèðîâèííî¿
ñóì³ø³.

²íòåíñèâíå çíèæåííÿ ñòðóêòóðíî¿ â’ÿçêîñò³
ó âñ³õ äîñë³äæóâàíèõ ïðîáàõ ñïîñòåð³ãàºòüñÿ â

òåìïåðàòóðíîìó ³íòåðâàë³ 800–9000Ñ. Öå çó-
ìîâëåíî óòâîðåííÿì ëåãêîòîïêèõ åâòåêòèê ³ íà-
ñè÷åííÿì ð³äêî¿ ôàçè êàò³îíàìè ëóæíèõ òà
ëóæíîçåìåëüíèõ ìåòàë³â. Ó òîé æå ÷àñ øâèäêå
íàãð³âàííÿ â öüîìó ³íòåðâàë³ íå çàáåçïå÷óº
äîñòàòíüîãî ðîç÷èíåííÿ âàæêîòîïêèõ îêñèä³â
(Al2O3, SiO2) ó ð³äê³é ôàç³. Îñê³ëüêè ¿õ  êîíöåí-
òðàö³ÿ â ðîçòîï³ ùå íåçíà÷íà, òî óòâîðåíèé
ðîçòîï õàðàêòåðèçóºòüñÿ íèçüêîþ â’ÿçê³ñòþ
òà âèñîêîþ çìî÷óâàëüíîþ çäàòí³ñòþ. Âíàñë³äîê
öüîãî çàãàëüíà ñòðóêòóðíà â’ÿçê³ñòü ñèñòåìè â
öüîìó òåìïåðàòóðíîìó ³íòåðâàë³ ñòàá³ëüíî
çìåíøóºòüñÿ.

Ï³ä ÷àñ ïîäàëüøîãî íàãð³âàííÿ çà òåìïåðà-
òóð âèùå í³æ 9000Ñ äëÿ âñ³õ çðàçê³â ñïîñòåð³-
ãàºòüñÿ ïðèçóïèíåííÿ ïðîöåñ³â òîïëåííÿ, ùî
ô³êñóºòüñÿ çóïèíêîþ çíèæåííÿ ³ íàâ³òü
íåçíà÷íèì çðîñòàííÿì ñòðóêòóðíî¿ â’ÿçêîñò³
ñèñòåìè. Öå îáóìîâëåíî çíà÷íî ³íòåíñèâí³øèì
ðîç÷èíåííÿì ó ð³äê³é ôàç³ âàæêîòîïêèõ êîìïî-
íåíò³â, çîêðåìà àìîðô³çîâàíèõ çàëèøê³â ãëè-
íèñòèõ ì³íåðàë³â, à òàêîæ äð³áíîçåðíèñòîãî
êâàðöó. Âíàñë³äîê öüîãî, çà ðàõóíîê íàñè÷åííÿ
ðîçòîïó àëþìîñèë³êàòíèìè êîìïëåêñàìè â³äáó-
âàºòüñÿ çá³ëüøåííÿ éîãî ñòðóêòóðíî¿ â’ÿçêîñò³. Ïðè
öüîìó ìàêñèìàëüíå çá³ëüøåííÿ ñòðóêòóðíî¿ â’ÿç-
êîñò³ ñïîñòåð³ãàºòüñÿ äëÿ çðàçê³â ³ç ñ³ðî¿ ãëèíè
(ðèñ. 2, êðèâà 2), ùî ïîâ’ÿçàíî ç ìàêñèìàëüíèì
âì³ñòîì àëþì³í³þ îêñèäó òà ì³í³ìàëüíèì âì³ñòîì
îêñèä³â òîïíèê³â. Ïðîòå çà ïîäàëüøîãî ï³äâèùåí-
íÿ òåìïåðàòóðè ïîíàä 10000Ñ äëÿ âñ³õ çðàçê³â
ñïîñòåð³ãàºòüñÿ ð³çêå çíèæåííÿ ñòðóêòóðíî¿
â’ÿçêîñò³, ÿêå ïîâ’ÿçàíå ç òåìïåðàòóðíèì ïðèñêî-
ðåííÿì ôëþñóþ÷î¿ ä³¿ îêñèä³â òîïíèê³â. Öå ïðè-
âîäèòü äî ³íòåíñèâíîãî òîïëåííÿ ìàòðèö³,
îñîáëèâî ó çðàçêàõ ³ç æîâòî¿ òà óñåðåäíåíî¿ ãëèí
(ðèñ. 2, êðèâ³ 1 ³ 3), äå êîíöåíòðàö³ÿ òîïíèê³â º
âèùîþ. Âîäíî÷àñ íåçàâåðøåíå ðîçêëàäàííÿ
êàðáîíàòíèõ äîì³øîê ñóïðîâîäæóºòüñÿ àêòèâíèì
ãàçîâèä³ëåííÿì ³ç âíóòð³øí³õ øàð³â ÷åðåïêà, ùî
ñïðè÷èíÿº ñïó÷óâàííÿ çðàçê³â çà òåìïåðàòóð
á³ëüøå í³æ 10500Ñ äëÿ æîâòî¿ ãëèíè òà 10750Ñ
äëÿ óñåðåäíåíî¿ ïðîáè.

Äëÿ âèâ÷åííÿ âïëèâó òåìïåðàòóðè âèïàëþ-
âàííÿ íà ôîðìóâàííÿ ñòðóêòóðè ÷åðåïêà òà ìåõà-

Òàáëèöÿ 3

Îñîáëèâîñò³ õ³ì³÷íîãî ñêëàäó ìàñ íà îñíîâ³ îçåðíåíñüêî¿ ãëèíè

Показник 
Глина 

SiО2 Al2О3 Σтопн.
*
 (SiО2+Al2О3)/Σтопн. Al2О3/Σтопн. СО2 карб. 

жовта 71,5 8,9 12,4 6,5 0,7 3,7 

сіра 77,3 9,6 9,4 9,3 1,0 0,2 

усереднена 74,7 9,3 10,7 7,8 0,9 1,8 

Ïðèì³òêà: * – Σòîïí=ÑàÎ+MgO+Ê2Î+Na2O+Fe2O3+FeO.
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í³÷íèõ âëàñòèâîñòåé ÷åðåïêà, âèãîòîâëåíîãî íà

îñíîâ³ îçåðíåíñüêî¿ ãëèíè áóëî çä³éñíåíî

âèïðîáóâàííÿ çðàçê³â íà ì³öí³ñòü íà ñòèñê òà çãèí

ï³ñëÿ âèïàëþâàííÿ â ³íòåðâàë³ òåìïåðàòóð

975–11000Ñ. Ðåçóëüòàòè ìåõàí³÷íèõ âèïðîáóâàíü

íàâåäåíî íà ðèñ. 3 ³ 4.

Îòðèìàí³ ðåçóëüòàòè âèïðîáóâàíü ñâ³ä÷àòü,

ùî ç³ çá³ëüøåííÿì ìàêñèìàëüíî¿ òåìïåðàòóðè âè-

ïàëþâàííÿ ñïîñòåð³ãàºòüñÿ ïîñòóïîâå ï³äâèùåí-

íÿ ì³öí³ñíèõ õàðàêòåðèñòèê çðàçê³â ÿê íà ñòèñê,

òàê ³ íà çãèí. Ïðè öüîìó çà îäíàêîâî¿ ìàêñèìàëü-

íî¿ òåìïåðàòóðè âèïàëþâàííÿ íàéá³ëüø³ ïî-

êàçíèêè ì³öíîñò³ íà ñòèñê ³ íà çãèí ñïîñòåð³-

ãàþòüñÿ äëÿ çðàçê³â ³ç æîâòî¿ ãëèíè, ïîò³ì óñå-

ðåäíåíî¿ òà ì³í³ìàëüí³ – äëÿ ñ³ðî¿. Òàê, çà ìàêñè-

ìàëüíî¿ òåìïåðàòóðè âèïàëþâàííÿ 10500Ñ ì³öí³ñòü

çðàçê³â íà ñòèñê ñòàíîâèòü, ÌÏà: 92,1; 84,0 ³ 82,0

äëÿ æîâòî¿, óñåðåäíåíî¿ òà ñ³ðî¿ ãëèí, à ì³öí³ñòü

íà çãèí – 15,9; 15,0 ³ 14,7, â³äïîâ³äíî. Çà ïîäàëü-

øîãî ï³äâèùåííÿ ìàêñèìàëüíî¿ òåìïåðàòóðè âè-

ïàëþâàííÿ á³ëüøå, í³æ 10500Ñ, äëÿ æîâòî¿ ãëèíè

òà 10750Ñ äëÿ óñåðåäíåíî¿ ïðèçâîäèòü äî ¿õ ñïó-

÷óâàííÿ. Âîäíî÷àñ âàæëèâî çàçíà÷èòè, ùî ïî-

êàçíèêè ì³öíîñò³, çîêðåìà ì³öíîñò³ íà çãèí äëÿ

çðàçê³â óñ³õ âèä³â ãëèí ó äîñë³äæóâàíîìó òåìïå-

ðàòóðíîìó ³íòåðâàë³ çíàõîäÿòüñÿ â ³íòåðâàë³ äî-

ñèòü íèçüêèõ òåìïåðàòóð. Öå ñâ³ä÷èòü ïðî íå-

äîñòàòí³é ñòóï³íü ñï³êàííÿ îòðèìàíèõ çðàçê³â, à

îòæå, ïðî íåîáõ³äí³ñòü îïòèì³çàö³¿ ñèðîâèííîãî

ñêëàäó ìàñè øëÿõîì ââåäåííÿ äîäàòêîâèõ ñèðî-

âèííèõ êîìïîíåíò³â, ùî ñïðèÿòèìóòü ïîêðàùåí-

íþ òåõíîëîã³÷íèõ ³ åêñïëóàòàö³éíèõ âëàñòè-

âîñòåé âèðîá³â òà çàáåçïå÷àòü íåîáõ³äíèé ³í-

òåðâàë âèïàëþâàííÿ òà ñï³êàííÿ ÷åðåïêà.

Âèñíîâêè

Âñòàíîâëåíî, ùî ãëèíèñòà ñèðîâèíà

Îçåðíåíñüêîãî ðîäîâèùà Òåðíîï³ëüñüêî¿ îáëàñò³

íàëåæèòü äî ãðóïè íèçüêîñîðòíèõ, ëåãêîòîïêèõ,

ñèëüíîçàï³ñî÷åíèõ ãëèí ìîíòìîðèëîí³òîâîãî ñêëà-

äó. Âèñîêèé âì³ñò îêñèä³â òîïíèê³â òà íåâåëèêèé

âì³ñò îêñèäó àëþì³í³þ â ¿¿ ñêëàä³ çóìîâëþº

â³ä-íîñíî íåâåëèêèé òåìïåðàòóðíèé ³íòåðâàë âè-

ïàëþâàííÿ, à íàÿâí³ñòü çíà÷íî¿ ê³ëüêîñòè

êâàðöîâîãî ï³ñêó íå çàáåçïå÷óº îäåðæàííÿ âè-

ðîá³â ç³ ñïå÷åíèì ÷åðåïêîì. Çíà÷íà ê³ëüê³ñòü

êàðáîíàòíèõ äîì³øîê ó ñêëàä³ ãëèíè çà øâèä-

ê³ñíîãî ðåæèìó âèïàëþâàííÿ ñïðè÷èíÿº ñïó÷ó-

âàííÿ çðàçê³â çà òåìïåðàòóð âèùå í³æ 10500Ñ.

Äîñë³äæóâàíó ãëèíèñòó ñèðîâèíó ìîæíà ðåêîìåí-

äóâàòè äëÿ âèãîòîâëåííÿ âèðîá³â ³ç íåñïå÷åíèì

êåðàì³÷íèì ÷åðåïêîì. Äëÿ âèçíà÷åííÿ êîí-

êðåòíèõ íàïðÿì³â ¿¿ çàñòîñóâàííÿ, à òàêîæ äëÿ

ðîçðîáëåííÿ îïòèìàëüíèõ øèõòîâèõ ñêëàä³â ìàñ,

íåîáõ³äíå ïðîâåäåííÿ ïîäàëüøèõ êîìïëåêñíèõ

äîñë³äæåíü.

Ðèñ. 2. Çì³íà ñòðóêòóðíî¿ â’ÿçêîñò³ äîñë³äíèõ çðàçê³â îçåðíåíñüêî¿ ãëèíè ï³ä ÷àñ âèïàëþâàííÿ:

1 – æîâòà ãëèíà; 2 – ñ³ðà ãëèíà; 3 – óñåðåäíåíèé ñêëàä
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Ðèñ. 3. Çì³íà ãðàíèö³ ì³öíîñò³ íà ñòèñê äîñë³äíèõ çðàçê³â îçåðíåíñüêî¿ ãëèíè ï³ä ÷àñ âèïàëþâàííÿ:

1 – æîâòà ãëèíà; 2 – ñ³ðà ãëèíà; 3 – óñåðåäíåíèé ñêëàä

Ðèñ. 4. Çì³íà ãðàíèö³ ì³öíîñò³ íà çãèí äîñë³äíèõ çðàçê³â îçåðíåíñüêî¿ ãëèíè ï³ä ÷àñ âèïàëþâàííÿ:

1 – æîâòà ãëèíà; 2 – ñ³ðà ãëèíà; 3 – óñåðåäíåíèé ñêëàä
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COMPREHENSIVE EVALUATION OF THE
SUITABILITY OF CLAY FROM THE OZERNIANSKE
DEPOSIT FOR CERAMIC APPLICATIONS

Z.I. Borovets, ².V. Lutsyuk *

Lviv Polytechnic National University, Lviv, Ukraine
* e-mail: ira_lutsuk@ukr.net

The ceramic-technological properties of clay from the
Ozernianske deposit in the Ternopil region were studied to
determine its potential for use in the manufacturing technologies
of ceramic products for various purposes. The clay is represented
by two lithogenic layers, yellow and grey, that differ significantly
in their carbonate impurity content. It is classified as a low-
fusibility, highly sandy clay raw material of hydromica
composition. The low content of Al2O3 results in a narrow firing
temperature range, while the presence of carbonate inclusions
causes intensive gas release, leading to bloating of the products at
temperatures above 10500C. A comparative analysis of the liquid-
phase sintering processes of the ceramic body was carried out,
based on changes in the structural viscosity of the masses. It was
found that intensive melting of the ceramic matrix begins at
temperatures above 8000C. In the range of 900–10000C, the
sintering process slows down due to saturation of the melt with
amorphous residues of clay minerals and fine-grained quartz.
Throughout the entire temperature range, the structural viscosity
of the grey clay remains higher than that of the yellow clay,
indicating their differing thermal behavior. Trends in water
absorption, compressive strength, and flexural strength of the
test specimens were analyzed as a function of the maximum
firing temperature. The results provide grounds for recommending
clay from the Ozernianske deposit as a raw material suitable for
the production of building ceramics, provided that its batch
composition is properly adjusted.

Keywords: low-melting clays; structural viscosity; sintering;
bloating; mechanical strength properties.
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