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Äîñë³äæåíî âïëèâ ñòåàðèíîâî¿ êèñëîòè íà òåõíîëîã³÷í³, ô³çèêî-ìåõàí³÷í³ òà åêñ-
ïëóàòàö³éí³ âëàñòèâîñò³ êîìïîçèò³â íà îñíîâ³ âòîðèííîãî ïîë³åòèëåíó íèçüêîãî
òèñêó, íàïîâíåíîãî äåðåâèííèì áîðîøíîì. Ïîêàçàíî, ùî ââåäåííÿ äî äåðåâèí-
íî-ïîë³ìåðíîãî êîìïîçèòó á³ëüøå 1,1 ìàñ.% ñòåàðèíîâî¿ êèñëîòè ïîêðàùóº òåõ-
íîëîã³÷í³ ïàðàìåòðè åêñòðóç³¿: çìåíøóºòüñÿ êðóòíèé ìîìåíò ãîëîâíîãî ïðèâîäó
åêñòðóç³éíîãî îáëàäíàííÿ ³ çá³ëüøóºòüñÿ ïðîäóêòèâí³ñòü. Ïðè âì³ñò³ ñòåàðèíîâî¿
êèñëîòè ó êîìïîçèò³ 0,8–1,25 ìàñ.% ñïîñòåð³ãàºòüñÿ çðîñòàííÿ ô³çèêî-ìåõàí³÷íèõ
ïîêàçíèê³â êîìïîçèòó: çá³ëüøóºòüñÿ ì³öí³ñòü ïðè âèãèí³ íà 20% (äî 51,3 ÌÏà) òà
óäàðíà â’ÿçê³ñòü çà Øàðï³ íà çðàçêàõ ç íàäð³çîì íà 37% (äî 11,9 êÄæ/ì2), à òàêîæ
çìåíøóþòüñÿ êîåô³ö³ºíò ë³í³éíîãî òåðì³÷íîãî ðîçøèðåííÿ òà âîäîïîãëèíàííÿ.
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Âñòóï
Âñå á³ëüøó ïîïóëÿðí³ñòü íàáóâàº âèêîðè-

ñòàííÿ äåðåâèííî-ïîë³ìåðíèõ êîìïîçèò³â (ÄÏÊ)
äëÿ âèðîáíèöòâà òåðàñíî¿ äîøêè [1,2]. ÄÏÊ âè-
êîðèñòîâóþòüñÿ ïåðåâàæíî äëÿ çîâí³øí³õ áóä³-
âåëüíèõ ðîá³ò. Çîêðåìà, ç òàêî¿ äîøêè âèãîòîâëÿ-
þòü ï³äëîãè òåðàñ, äåêîðàòèâí³ îãîðîæ³, ïàðêàíí³
ñèñòåìè, ñõîäè, óí³âåðñàëüí³ ïðîô³ë³, ð³çí³ àêñå-
ñóàðè òà êîìïëåêòóþ÷³. Íàéá³ëüø ïîøèðåíèìè
ìàòåð³àëàìè äëÿ âèðîáíèöòâà òåðàñíî¿ äîøêè º
ïîë³â³í³ëõëîðèä (ÏÂÕ) [3], ïîë³ïðîï³ëåí (ÏÏ) [4]
òà ïîë³åòèëåí (ÏÅ) [2]. Çâè÷àéíî, ùî äëÿ âèðîá-
íèöòâà òàêî¿ äîøêè âèêîðèñòîâóþòü ³ âòîðèíí³
ïîë³ìåðè [5,6], ÿê³ îäåðæóþòü ïðè ðåöèêë³íãó.
ßê íàïîâíþâà÷³ çàñòîñîâóºòüñÿ äåðåâèííå áîðîøíî
àáî âîëîêíà ð³çíèõ ïîð³ä äåðåâ [3].

Ó ïîð³âíÿíí³ ³ç äåðåâîñòðóæêîâèìè ïëèòà-
ìè, âèðîáè ç ÄÏÊ õàðàêòåðèçóþòüñÿ á³ëüø âèñî-
êèìè ô³çèêî-ìåõàí³÷íèìè âëàñòèâîñòÿìè, ìàëîþ
óñàäêîþ ³ â³äñóòí³ñòþ æîëîáëåííÿ, íèçüêîþ âàð-
ò³ñòþ âèõ³äíî¿ ñèðîâèíè òà â³äíîñíîþ ïðîñòîòîþ
òåõíîëîã³÷íîãî ïðîöåñó îäåðæàííÿ. Ðàçîì ³ç âè-
ð³øåííÿì ïðîáëåìè ðàö³îíàëüíîãî âèêîðèñòàííÿ

ïîë³ìåðíèõ â³äõîä³â âèðîáíèöòâî âèðîá³â ç ÄÏÊ
çàáåçïå÷óº çíèæåííÿ ñîá³âàðòîñò³ ïðîäóêö³¿ ïðè
çáåðåæåíí³, à çà äåÿêèìè ïàðàìåòðàìè ³ ïîêðà-
ùåíí³ åêñïëóàòàö³éíèõ âëàñòèâîñòåé âèðîá³â [7].

Îäíèì ³ç îñíîâíèõ íàïðÿì³â ó äîñë³äæåí-
íÿõ òàêèõ ìàòåð³àë³â º äîñÿãíåííÿ ìàêñèìàëüíîãî
ñòóïåíÿ íàïîâíåííÿ ïîë³ìåðíî¿ ìàòðèö³ [8]. Ó òîé
æå ÷àñ, ââåäåííÿ âåëèêî¿ ê³ëüêîñò³ íàïîâíþâà÷³â
ìîæå ïîã³ðøóâàòè ô³çèêî-ìåõàí³÷í³ òà åêñïëó-
àòàö³éí³ âëàñòèâîñò³ îäåðæóâàíèõ ìàòåð³àë³â [9,10].

Îñíîâíîþ ïðîáëåìîþ îäåðæàííÿ ÿê³ñíèõ
äåðåâèííî-ïîë³ìåðíèõ êîìïîçèò³â íà îñíîâ³ ïîë³-
îëåô³í³â º ñóì³ùåííÿ ã³äðîô³ëüíîãî íàïîâíþâà-
÷à (äåðåâèííîãî áîðîøíà) ç ã³äðîôîáíèì ïîë³ìå-
ðîì. Íèçüêèé áàçîâèé ð³âåíü àäãåç³¿ ïðèçâîäèòü
äî íåð³âíîì³ðíîãî ðîçïîä³ëåííÿ íàïîâíþâà÷à â
ïîë³ìåðí³é ìàòðèö³ ³, ÿê ðåçóëüòàò, íàñòóïíîãî
ðîçøàðóâàííÿ êîìïîçèò³â ó ÷àñ³. Îäíèì ³ç øëÿõ³â
ï³äâèùåííÿ ñóì³ùåííÿ êîìïîíåíò³â ÄÏÊ º âè-
êîðèñòàííÿ ð³çíîìàí³òíèõ àïðåò³â òà êîìïàòèá³ë³-
çàòîð³â. Àïðåòóþ÷³ ðå÷îâèíè àáî êîìïàòèá³ë³çà-
òîðè ïîêðàùóþòü ñóì³ñí³ñòü ì³æ öåëþëîçíèìè
âîëîêíàìè òà ïîë³ìåðíîþ ìàòðèöåþ, ñïðèÿþòü
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äèñïåðãóâàííþ âîëîêíà ó êîìïîçèòàõ, ùî ïðèâî-
äèòü äî çá³ëüøåííÿ òåêó÷îñò³ ðîçïëàâó ³, ÿê íà-
ñë³äîê, ï³äâèùåííÿ ïðîäóêòèâíîñò³ åêñòðóç³¿ òà
ïîêðàùåííÿ ô³çèêî-ìåõàí³÷íèõ âëàñòèâîñòåé ÄÏÊ
[11]. Íàé÷àñò³øå ÿê êîìïàòèá³ë³çàòîðè âèêîðè-
ñòîâóþòü ïðîäóêòè ðåàêö³¿ ïîë³îëåô³í³â òà ìàëå-
¿íîâîãî àíã³äðèäó [12].

Âàæëèâèì ôàêòîðîì ïðè îäåðæàíí³ âèñîêî-
íàïîâíåíèõ êîìïîçèò³â º çìåíøåííÿ êîåô³ö³ºíòà
òåðòÿ ïðè ñóì³ùåíí³ òà ôîðìóâàíí³ êîìïîçèòó íà
åêñòðóç³éíîìó îáëàäíàíí³, ùî ìîæíà äîñÿãòè ïðè
çàñòîñóâàíí³ ìàñòèëüíèõ ðå÷îâèí: ñòåàðàò³â ìå-
òàë³â [13], êèñëèõ æèðíèõ åñòåð³â [14] òîùî. Îä-
íàê ïðè ââåäåíí³ öèõ êîìïîíåíò³â, îäíî÷àñíî ç
ïîë³ïøåííÿì òåõíîëîã³÷íèõ ïàðàìåòð³â åêñòðóç³¿,
ìîæóòü ³ñòîòíî çíèæóâàòèñÿ ô³çèêî-ìåõàí³÷í³ òà
åêñïëóàòàö³éí³ âëàñòèâîñò³ êîìïîçèò³â. Òîìó ïî-
øóê òà îïòèì³çàö³ÿ âì³ñòó òàêèõ ìàñòèëüíèõ ðå-
÷îâèí º íàäçâè÷àéíî àêòóàëüíîþ çàäà÷åþ.

Ó äàí³é ðîáîò³ äîñë³äæóâàâñÿ âïëèâ ñòåàðè-
íîâî¿ êèñëîòè ÿê ìàñòèëüíî¿ ðå÷îâèíè ó äåðåâèí-
íî-ïîë³ìåðíîìó êîìïîçèò³ íà îñíîâ³ ïîë³åòèëåíó
íèçüêîãî òèñêó òà äóáîâîãî áîðîøíà íà òåõíî-
ëîã³÷í³, ô³çèêî-ìåõàí³÷í³ é åêñïëóàòàö³éí³ âëàñ-
òèâîñò³ ÄÏÊ.

Ìåòîäèêà åêñïåðèìåíòó
Ïîïåðåäíüî áóâ îïòèì³çîâàíèé ñêëàä äåðå-

âèííî-ïîë³ìåðíîãî êîìïîçèòó íà îñíîâ³ ïîë³åòè-
ëåíó íèçüêîãî òèñêó, ìàñ.% [15]:

– âòîðèííèé ïîë³åòèëåí íèçüêîãî òèñêó 25–35;
– äåðåâèííå áîðîøíî 45–60;
– êàëüöèò 7–15;
– ïîë³åòèëåí ³ç âì³ñòîì 1–6% ïðèùåïëåíî-

ãî ìàëå¿íîâîãî àíã³äðèäó 1–2;
– ïîë³åòèëåíîâèé â³ñê 0,5–1,5;
– ÓÔ ñòàá³ë³çàòîð 0,3–0,6;
– ï³ãìåíòè 2,5–5,0.
ßê îá’ºêò äîñë³äæåííÿ ó äàí³é ðîáîò³ âèêî-

ðèñòîâóâàëàñü êîìïîçèö³ÿ òàêîãî ñêëàäó: âòîðèí-
íèé ïîë³åòèëåí íèçüêîãî òèñêó (ÏÒÐ=0,6 ã/10 õâ)
– 30 ìàñ.%; äåðåâèííå áîðîøíî ìàðêè Ì200 –
54 ìàñ.%; êàëüöèò – 11 ìàñ.%; ïîë³åòèëåí ³ç âì³ñòîì
1–6% ïðèùåïëåíîãî ìàëå¿íîâîãî àíã³äðèäó –
0,85 ìàñ.%; ïîë³åòèëåíîâèé â³ñê (³ç òåìïåðàòóðîþ
êðàïëåïàä³ííÿ 1050Ñ) – 1,1 ìàñ.%; ÓÔ ñòàá³ë³çà-
òîð ³ áàðâíèêè – ³íøå. Âì³ñò ñòåàðèíîâî¿ êèñëîòè
ó êîìïîçèö³¿ çì³íþâàëè â³ä 0 äî 2 ìàñ.%.

Òåõíîëîã³÷íèé ïðîöåñ âèãîòîâëåííÿ ÄÏÊ
ñêëàäàâñÿ ç íàñòóïíèõ ñòàä³é: ï³äãîòîâêà, ñóø³í-
íÿ òà êîíòðîëü ÿêîñò³ ñèðîâèíè; ïðèãîòóâàííÿ
ìåõàí³÷íî¿ ñóì³ø³ (ìàñîþ 150 êã) ó ëîïàòåâîìó
çì³øóâà÷³ (sky win swhl 600/1200) ïðè 800 îá./õâ
ïðîòÿãîì 40–60 õâ (ïðè öüîìó òåìïåðàòóðà ï³äâè-
ùóâàëàñü äî 1000Ñ äëÿ ãàðàíòîâàíîãî âèäàëåííÿ
çàëèøêîâî¿ âîëîãè); ãðàíóëþâàííÿ îäåðæàíî¿ ìàñè

ó äâîøíåêîâîìó åêñòðóäåð³ (sky win swmsz-3) ïðè
òåìïåðàòóð³ â³ä 160 äî 2000Ñ òà îáåðòàõ øíåê³â
250–350 îá./õâ; åêñòðóç³ÿ òåðàñíî¿ äîøêè, ç ÿêî¿
âèð³çàëèñÿ çðàçêè äëÿ äîñë³äæåíü.

Ðåçóëüòàòè òà îáãîâîðåííÿ
Îñíîâíèìè ÷èííèêàìè ï³äâèùåííÿ ïðîäóê-

òèâíîñò³ ïðîöåñó åêñòðóç³¿ º çíèæåííÿ â’ÿçêîñò³
ïåðåðîáëþâàíîãî êîìïîçèòó, ùî ìîæíà äîñÿãòè
ï³äâèùåííÿì òåìïåðàòóðè åêñòðóç³¿, ââåäåííÿì
ìîäèô³êàòîð³â, òîùî. Íà âèñîêîïðîäóêòèâíîìó
îáëàäíàíí³ âïëèâ ñòåàðèíîâî¿ êèñëîòè íà çíè-
æåííÿ â’ÿçêîñò³ ðîçïëàâó òà çíèæåííÿ îïîðó ïðî-
ñóâàííÿ êîìïîçèòó ïî ìàòåð³àëüíîìó öèë³íäðó
ìîæíà îö³íèòè çà çì³íîþ êðóòíîãî ìîìåíòó ãî-
ëîâíîãî ïðèâîäó åêñòðóäåðà. Çàëåæí³ñòü êðóòíîãî
ìîìåíòó äâèãóíà åêñòðóäåðà â³ä âì³ñòó â êîìïî-
çèò³ ñòåàðèíîâî¿ êèñëîòè íàäàíà íà ðèñ. 1.

Ðèñ. 1. Çàëåæí³ñòü êðóòíîãî ìîìåíòó äâèãóíà åêñòðóäåðà

â³ä âì³ñòó ñòåàðèíîâî¿ êèñëîòè

Àíàë³ç äàíèõ ðèñ. 1 ïîêàçóº, ùî ïðè ìàëîìó
âì³ñò³ ñòåàðèíîâî¿ êèñëîòè (äî 0,9 ìàñ.%) êðóò-
íèé ìîìåíò äâèãóíà çðîñòàº, ùî ñâ³ä÷èòü ïðî çðî-
ñòàííÿ â’ÿçêîñò³ ðîçïëàâó. Âò³ì ïðè çá³ëüøåíí³
âì³ñòó ñòåàðèíîâî¿ êèñëîòè ó êîìïîçèö³¿ á³ëüøå
1,1 ìàñ.% ñïîñòåð³ãàºòüñÿ çíèæåííÿ êðóòíîãî ìî-
ìåíòó ùî âêàçóº íà çìåíøåííÿ â’ÿçêîñò³ ðîçïëà-
âó òà îïîðó ðóõó êîìïîçèòó â ìàòåð³àëüíîìó
öèë³íäð³ ïðè òàê³é êîíöåíòðàö³¿ ñòåàðèíîâî¿ êèñ-
ëîòè. Òàêèì ÷èíîì, ìîæíà çðîáèòè âèñíîâîê, ùî
ñòåàðèíîâà êèñëîòà ó äåðåâèííî-ïîë³ìåðíîìó êîì-
ïîçèò³ ìîæå âèêîðèñòîâóâàòèñü ÿê ìàñòèëüíà ðå-
÷îâèíà ïðè âì³ñò³ á³ëüøå 1,25 ìàñ.%. Îòæå, ïðè
âèêîðèñòàíí³ ñòåàðèíîâî¿ êèñëîòè ó ê³ëüêîñò³ 1,1–
2,0 ìàñ.% ïðîäóêòèâí³ñòü åêñòðóç³¿ çá³ëüøóºòüñÿ
íà 7–11%. Òàêîæ ñë³ä çàçíà÷èòè, ùî ïðè âì³ñò³
ñòåàðèíîâî¿ êèñëîòè ó êîìïîçèò³ á³ëüøå 1,5 ìàñ.%
êðóòíèé ìîìåíò ãîëîâíîãî ïðèâîäó åêñòðóäåðà
çìåíøóºòüñÿ àëå íåñóòòºâî.

Îñê³ëüêè ïðè çá³ëüøåíí³ âì³ñòó ñòåàðèíîâî¿
êèñëîòè äî 1,1 ìàñ.% çá³ëüøóâàëàñü â’ÿçê³ñòü ðîç-
ïëàâó, íà ùî âêàçóº çá³ëüøåííÿ êðóòíîãî ìîìåí-
òó, òî çá³ëüøóâàâñÿ òàêîæ ³ òèñê â öèë³íäð³ åêñò-
ðóäåðà, ùî, â ñâîþ ÷åðãó, ñóïðîâîäæóâàëîñÿ ðîç-
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áóõàííÿì åêñòðóäàòó íà âèõîä³ ç ôîðìóþ÷î¿ ãî-
ëîâêè. Ñàìå òîìó çðàçêè äëÿ ïîäàëüøèõ âèïðî-
áóâàíü âëàñòèâîñòåé êîìïîçèòó âèãîòîâëÿëèñü ïðè
êðóòíîìó ìîìåíò³ 1625 Í⋅ì, ÿêèé äîñÿãàâñÿ ðåãó-
ëþâàííÿì øâèäêîñò³ åêñòðóç³¿.

Ìàòåð³àëè ç ÄÏÊ øèðîêî âèêîðèñòîâóþòü-
ñÿ ó áóä³âíèöòâ³ òà ñïðèéìàþòü ìåõàí³÷í³ íàâàí-
òàæåííÿ ð³çíèõ òèï³â. Äëÿ îö³íþâàííÿ ÿêîñò³ êîì-
ïîçèò³â âàæëèâèìè õàðàêòåðèñòèêàìè ô³çèêî-ìå-
õàí³÷íèõ âëàñòèâîñòåé º ì³öí³ñòü ïðè âèãèí³ òà
óäàðíà â’ÿçê³ñòü. Âïëèâ âì³ñòó ñòåàðèíîâî¿ êèñ-
ëîòè ó êîìïîçèò³ íà ì³öí³ñòü ïðè âèãèí³ òà óäàð-
íó â’ÿçê³ñòü çà Øàðï³ ïîêàçàíî íà ðèñ. 2 òà 3.

1,25 ìàñ.% ïðàöþº ÿê àïðåò àáî êîìïàòèá³ë³çàòîð,
ÿêèé ïîêðàùóº àäãåç³þ ì³æ öåëþëîçîþ äåðåâèííî-
ãî áîðîøíà òà ïîë³ìåðíîþ ìàòðèöåþ, ùî ïðèâî-
äèòü äî çìåíøåííÿ íàïðóæåííÿ ì³æ äâîìà ôàçàìè
ïðè íàâàíòàæåíí³. Ïðè ïîäàëüøîìó çá³ëüøåíí³
âì³ñòó ñòåàðèíîâî¿ êèñëîòè, ¿¿ íàäëèøîê âèñòóïàº
ÿê ìàñòèëüíà ðå÷îâèíà, ÿêà ïðèâîäèòü äî çìåíøåí-
íÿ â’ÿçêîñò³ ðîçïëàâó òà ïîâåðòàº ô³çèêî-ìåõàí³÷í³
âëàñòèâîñò³ íà ð³âåíü âèõ³äíîãî êîìïîçèòó (áåç ñòå-
àðèíîâî¿ êèñëîòè) çà ðàõóíîê çìåíøåííÿ òèñêó ó
ìàòåð³àëüíîìó öèë³íäð³ åêñòðóäåðà òà ïîã³ðøåííÿ
ìîíîë³òíîñò³ êîìïîçèòó.

Ðîçøèðåííÿ–ñòèñíåííÿ º óí³âåðñàëüíèì ÿâè-
ùåì ³ ñïîñòåð³ãàºòüñÿ äëÿ óñ³õ òâåðäèõ ò³ë, ð³äèí ³
ãàç³â. ×èì âèùà òåìïåðàòóðà, òèì âèùà àìïë³òóäà
êîëèâàíü àòîì³â ³ ìîëåêóë ðå÷îâèíè, ùî çá³ëüøóº
åôåêòèâíèé îá’ºì ïðåäìåò³â, à îòæå, ¿õ ðîçì³ðè ó
âñ³õ íàïðÿìàõ. Âèðîáè ç ÄÏÊ ñòàþòü øèðøå, òîâ-
ùå ³ äîâøå ïðè âèñîêèõ òåìïåðàòóðàõ ïîâ³òðÿ, òà
âóæ÷å, òîíøå ³ êîðîòøå ïðè íèçüêèõ òåìïåðàòó-
ðàõ. Êîåô³ö³ºíò ë³í³éíîãî ðîçøèðåííÿ-ñòèñíåííÿ
(k) ìîæå ðîçðàõîâóâàòèñü çà íàñòóïíîþ ôîðìó-
ëîþ: k=∆L/(L⋅∆T), äå ∆L – öå ðîçøèðåííÿ àáî
ñòèñíåííÿ ìàòåð³àëó â òåìïåðàòóðíîìó ³íòåðâàë³
∆T, L – âèõ³äíèé ðîçì³ð ìàòåð³àëó íà ïî÷àòêó
òåìïåðàòóðíîãî ³íòåðâàëó. Íà ðèñ. 4 çîáðàæåíî çà-
ëåæí³ñòü ë³í³éíîãî êîåô³ö³ºíòà òåðì³÷íîãî ðîçøè-
ðåííÿ â³ä âì³ñòó ó êîìïîçèò³ ñòåàðèíîâî¿ êèñëîòè.

Ðèñ. 2. Çàëåæí³ñòü ì³öíîñò³ ïðè âèãèí³ êîìïîçèòó â³ä

âì³ñòó ñòåàðèíîâî¿ êèñëîòè

Ðèñ. 3. Çàëåæí³ñòü óäàðíî¿ â’ÿçêîñò³ çà Øàðï³ (íà çðàçêàõ

ç íàäð³çîì) êîìïîçèòó â³ä âì³ñòó ñòåàðèíîâî¿ êèñëîòè

Àíàë³çóþ÷è äàí³ ðèñ. 2, ìîæíà ñòâåðäæóâàòè,
ùî ïðè çðîñòàíí³ âì³ñòó ñòåàðèíîâî¿ êèñëîòè ó êîì-
ïîçèò³ äî 1,1 ìàñ.% çá³ëüøóºòüñÿ ì³öí³ñòü ïðè âè-
ãèí³ ìàòåð³àëó â³ä 40,9 ÌÏà äî 51,3 ÌÏà (òîáòî íà
20%). Ïðè ïîäàëüøîìó çá³ëüøåíí³ âì³ñòó ñòåàðè-
íîâî¿ êèñëîòè (á³ëüøå 1,25 ìàñ.%) ì³öí³ñòü ïðè
âèãèí³ çìåíøóºòüñÿ äî çíà÷åíü âèõ³äíîãî êîìïî-
çèòó. Òàêà æ òåíäåíö³ÿ ñïîñòåð³ãàºòüñÿ ³ ñòîñîâíî
óäàðíî¿ â’ÿçêîñò³ çà Øàðï³ (íà çðàçêàõ ç íàäð³çîì):
ïðè çá³ëüøåíí³ âì³ñòó ñòåàðèíîâî¿ êèñëîòè äî
1,1 ìàñ.% óäàðíà â’ÿçê³ñòü çðîñòàº äî 11,9 êÄæ/ì2

(òîáòî çá³ëüøóºòüñÿ íà 37%), à ïðè ïîäàëüøîìó
çá³ëüøåíí³ âì³ñòó ñòåàðèíîâî¿ êèñëîòè âèùå
1,25 ìàñ.% – çìåíøóºòüñÿ (ðèñ. 3). Òàêó çì³íó ô³çè-
êî-ìåõàí³÷íèõ âëàñòèâîñòåé ìîæíà ïîÿñíèòè òèì,
ùî ñòåàðèíîâà êèñëîòà ïðè âì³ñò³ â³ä 0,8 äî

Ðèñ. 4. Çàëåæí³ñòü êîåô³ö³ºíòó ë³í³éíîãî òåðì³÷íîãî

ðîçøèðåííÿ êîìïîçèòó â³ä âì³ñòó ñòåàðèíîâî¿ êèñëîòè

Äàí³ ðèñ. 4 ïîêàçóþòü, ùî ïðè çá³ëüøåíí³
âì³ñòó ñòåàðèíîâî¿ êèñëîòè ó êîìïîçèò³ äî 1 ìàñ.%
êîåô³ö³ºíò ë³í³éíîãî òåðì³÷íîãî ðîçøèðåííÿ çìåí-
øóºòüñÿ â³ä 5,9⋅10–5 äî 4,9⋅10–5 1/0Ñ (òîáòî íà
20%), à ïðè ïîäàëüøîìó çá³ëüøåíí³ âì³ñòó ñòåà-
ðèíîâî¿ êèñëîòè – çíîâ çá³ëüøóºòüñÿ äî ð³âíÿ
âèõ³äíîãî êîìïîçèòó. Òàêèì ÷èíîì, íåâåëèêèé
âì³ñò ñòåàðèíîâî¿ êèñëîòè ó äåðåâèííî-ïîë³ìåð-
íîìó êîìïîçèò³ ïîçèòèâíî âïëèâàº íà åêñïëó-
àòàö³éí³ âëàñòèâîñò³ âèðîá³â ç íüîãî.

Îäíîþ ³ç ïîçèòèâíèõ âëàñòèâîñòåé ìàòåð³-
àë³â ³ç ÄÏÊ º â³äíîñíî íèçüêå (ó ïîð³âíÿíí³ ç
äåðåâèíîþ) âîäîïîãëèíàííÿ. Çàâäÿêè ö³é âëà-
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ñòèâîñò³ äåðåâèííî-ïîë³ìåðí³ êîìïîçèòè ìàþòü
á³ëüøó äîâãîâ³÷í³ñòü òà á³ëüøó ñò³éê³ñòü äî ì³êðî-
á³îëîã³÷íîãî ðóéíóâàííÿ. Ïîãëèíàííÿ âîäè êîì-
ïîçèö³éíèìè ìàòåð³àëàìè çàëåæèòü â³ä ¿õ ïîðèñ-
òîñò³, ÿêà, ó ñâîþ ÷åðãó, çàëåæèòü â³ä âîëîãîñò³
ñèðîâèíè òà óìîâàìè ïåðåðîáêè, íàñàìïåðåä, ëî-
êàëüíèì ïåðåãð³âîì, ÿêèé ïîâèíåí çìåíøèòèñü
ïðè âèêîðèñòàíí³ ó ñêëàä³ êîìïîçèòó ñòåàðèíîâî¿
êèñëîòè ÿê ìàñòèëüíî¿ ðå÷îâèíè. Âïëèâ âì³ñòó
ñòåàðèíîâî¿ êèñëîòè íà âîäîïîãëèíàííÿ äåðåâèí-
íî-ïîë³ìåðíîãî êîìïîçèòó ïîêàçàíî íà ðèñ. 5.

øèðåííÿ, íèçüêèì âîäîïîãëèíàííÿì òà ìåíøîþ
ñîá³âàðò³ñòþ.
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INFLUENCE OF STEARIC ACID ON THE PROPERTIES
OF WOOD-POLYMER COMPOSITES
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We studied the influence of stearic acid on the
technological, physical-mechanical and operational properties of
composites based on secondary low-pressure polyethylene filled
with wood flour. It was shown that the introduction of more
than 1.1 wt.% of stearic acid into the wood-polymer composite
improves the technological parameters of extrusion: the torque
of the main drive of the extrusion equipment decreases and
productivity increases. When the concentration of stearic acid in
the composite is 0.8–1.25 wt.%, there is an improvement in the
physical and mechanical parameters of the composite: the bending
strength increases by 20% (up to 51.3 MPa) and the Charpy
impact toughness of the samples with a cut increases by 37% (up
to 11.9 kJ/m2), while the coefficient of linear thermal expansion
and water absorption decrease.

Keywords: wood-polymer composite; extrusion parameters;
low-pressure polyethylene; stearic acid; physical and mechanical
properties.
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